


Acrylglas.

Sonnenstrahlen brechen sich in Spektralfarben. Lichtspiele 

auf perfekten Oberflächen. Räumliche Präsenz trotz höchster

Transparenz. Faszination eines vollendeten Werkstoffes.

Die von M.S.B. Acryl vorwiegend verarbeiteten Werkstoffe Acryl-

glas und Polycarbonat begeistern mit faszinierenden 

Materialeigenschaften. Werkstoffe, die der Bearbeitung fast 

keine Grenzen setzen und deren Einsatzgebiete an Vielfalt 

nicht zu übertreffen sind.

Auf den folgenden Seiten wollen wir Sie anhand 

von Beispielen aus unserer Fertigung in die Welt dieses 

einzigartigen Materials entführen. Die gezeigten 

Anwendungen sind beispielhaft und 

sollen Anregung für neue Produkte sein, 

die wir gerne für Sie umsetzen.
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Farbe

Acrylglas ist in vielen Farbtönen

erhältlich. Der durchgefärbte Kunst-

stoff kann deckend oder lichtdurch-

lässig sein. Die breite Farbpalette

ermöglicht eine individuelle Farbab-

stimmung auf den jeweiligen Einsatz

nach technischen oder ästhetischen

Kriterien.

Bearbeitung von

Polycarbonat und

Acrylglas

Die Möglichkeiten der Formge-

bung von Acrylglas sind vielfältig:

Gesägte, gebohrte, gedrehte 

und gefräste Teile

Stanzteile

Biegeteile

Tiefziehteile

Spritzteile

Bedruckte Teile

(Siebdruck, Klebefolien etc.)

ACRYL POLYCARBONAT
Polycarbonat

Eigenschaften 

(in Ergänzung zu Acrylglas):

Sehr hohe Schlagfestigkeit

Geringes Gewicht (1,20 g/cm3)

Alterungsbeständig (keine 

Versprödung, UV-beständig, 

vergilbt nicht)

Einsatzgebiete

Schutzfunktionen 

(Maschinenbau)

Vandalismusgefährdete Bereiche

Alle Einsatzgebiete mit beson-

ders hoher Schlagbelastung

Acrylglas

Eigenschaften

Glasklar, höhere Lichtdurch-

lässigkeit als Glas (92 %)

Hohe mechanische Widerstands-

fähigkeit

Vielfältige Oberflächen sind reali-

sierbar (hochglänzend, matt, ent-

spiegelt, metallisiert, strukturiert)

Hervorragende Formbarkeit

Dauertemperaturbeständig bis

75° C und absolut kälteunemp-

findlich

Geringes Gewicht (1,18 g/cm3)

Alterungsbeständig (keine Ver-

sprödung, UV-beständig, vergilbt

nicht)

Einsatzgebiete

Technik, Maschinenbau

Medizin- und Labortechnik

Messebau, Display und Werbung

Schmuck und Präsentation

Lichttechnik

Innenausbau, Repräsentation

Modellbau
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Gefälliges Design wird neben High-Tech und innovativen

Konzepten für den Markterfolg von Industrieprodukten

immer wichtiger. Das Design von Maschinen und Anlagen

wird vor allem durch die Formgebung von Schutz- und Ver-

kleidungsteilen beeinflußt. Deren Funktionalität wird durch die

eingesetzten Materialien und eine den konstruktiven Gegeben-

heiten optimal angepasste Form bestimmt. Thermoplastische

Kunststoffe eignen sich hierfür besonders durch ihre vielfältige

Verformbarkeit in diversen Fertigungsverfahren.

M.S.B. entwickelt in diesem Bereich optimale Lösungen bereits in der

Konstruktionsphase Ihrer Maschinen und Anlagen.

Bild links: Die abgebildeten Teile

wurden warm verformt, abgekantet

und mit Befestigungsbohrungen ver-

sehen.
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Bei der Klebetechnik liegt der

Schwerpunkt bei der Erstellung 

fester und optisch einwandfreier Ver-

bindungen zwischen den einzelnen

Kunststoffkomponenten.

Bild rechts: Montagegruppe,

zum Teil mittels Klebetech-

nik gefertigt.

Acrylglas kann, wie kaum ein 

anderer Werkstoff, brillant gebogen

und abgekantet werden. Dieses 

Verfahren bietet sich besonders zur

Herstellung von Schutzelementen

im Maschinen- und Anlagenbau,

aber ebenso für Designteile im

Wohn- und Geschäftsbereich an.

Polycarbonat zeichnet sich durch

seine herausragenden Eigenschaf-

ten, wie hohe Kerbschlagzähigkeit

aus. Es ist sowohl transparent 

als auch in verschiedenen Farben

lieferbar.

Bild links: Schutzhauben und

Abdeckungen aus Acrylglas und

Polycarbonat.



POLYCARBONA
M.S.B. ist in modernen Werkstätten

für die mechanische Bearbeitung

von Kunststoffen sowohl mit konven-

tionellen als auch mit CNC-Maschi-

nen ausgestattet.

Unser Leistungsspektrum reicht

vom einfachen Zuschnitt bis hin zur

Fertigung hochglanzpolierter, kom-

plizierter Konturteile. Durch die

Kombination verschiedener Ferti-

gungsverfahren entstehen Kunst-

stoffprodukte, welche höchsten

Ansprüchen an optische Brillanz,

Funktionalität und Langlebigkeit

genügen.

Bild links: Der Rahmen aus Acryl-

glas (s = 25) wurde maschinell be-

arbeitet. Konturen und Durchbrüche

wurden im Laserschneid-Verfahren

erstellt. 

Anschließend wurden die Kanten

des Rahmens maschinell und 

manuell auf Hochglanz poliert.
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ARBONAT
Hervorragende physikalische Eigen-

schaften, nahezu grenzenlose Mög-

lichkeiten in der Formgebung sowie

ästhetisch brillante Oberflächen

haben Acrylglas und Polycarbonat

zu beliebten Materialien in allen

Bereichen der Wirtschaft gemacht.

Bild oben: Repräsentative Werk-

stücke aus Acrylglas mit hochwertig-

sten Oberflächen.

Bild links: Dosiergehäuse aus Acryl-

glas (s = 20, 10 mm), komplett

mechanisch bearbeitet und poliert,

mittels Klebetechnik gefügt.
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Tiefziehteile eignen sich besonders

für die Fertigung von kleinen und

mittleren Serien von 50 bis 1.000

Stück. Die Kosten für Werkzeuge

und Vorrichtungen sind im Vergleich

zum Spritzguß gering und können

für Versuchszwecke und Serien bis

50 Stück preisgünstig aus Holz oder

Pertinax gefertigt werden.

Bei diesen Fertigungsverfahren 

können viele thermoplastische

Kunststoffe wie PMMA, PET, PS,

PC, ABS, PE, PP, PVC und andere

verarbeitet werden.

M.S.B. ist auch kompetenter

Ansprechpartner für die Fertigung

von Großserien. Die Fertigungs-

verfahren Stanzen und Spritzgießen

ermöglichen kostengünstige Lösun-

gen.

Das hohe Know-How in diesen

Bereichen ermöglicht M.S.B. die

Konzeption von Großserienlösungen

für Ihre individuellen Anforderungen.

Der geplanten Formgebung und

den verwendeten Materialien sind in

diesem Bereich kaum Grenzen

gesetzt.

POLYCARBONA
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M.S.B. fertigt

Modellvitrinen in diversen

Ausführungen. Anfertigungen nach

Ihren Vorgaben sind jederzeit mög-

lich.

Fordern Sie hierzu unseren Spezial-

katalog an.
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